
Технологическая схема производства мебельного щита по североамериканской технологии 

Операция1 
Вскрытие пороков. 
Численность 
операторов  
2 человека 
Станок 
Двухсторонний 
рейсмус-1 станок 

          
 
 
 
 
 

 
 
                                                                                                                              
 
 
 
 
 
 
 
 
Итого : 
Общее количество операций-8 
Общее количество станков-12 
Общее количество операторов станков в смену-28 человек 
Сменность работы-1 смена 
Количество рабочих смен в год-249 смен или 1793 часа 
 
Общее количество произведённой продукции в год: 
-цельноламельного щита-2880м3/год 
-сращенного щита-4320 м3/год 
Всего щита мебельного-7200 м3. 

Операция2 
Торцовка и 
оптимизация по длине 
Численность 
операторов  
4 человека 
Станок Оптимизатор-1 
станок 

Операция4 
Склейка щита 
цельноламельного и 
сращенного 
Численность операторов  
6 человека 
Станок  
Вайма-40 секционная  
Количество вайм-2 

Операция5 
Шлифовка щита 
Численность операторов  
6 человека 
Станок  
Шлифовально –
калибровальный с 
рейсмусовым валом-2 
станка 
 

Операция3 
Роспуск  ламелей под 
склейку, обработка 
дисковыми пилами 
Численность операторов  
4 человека 
Станок Однопильный или 
многопильный прирезной 
станок -1 или 3 станка 

Операция 6 
Сращивание ламелей по 
длине 
Численность операторов  
2 человека 
Станок  
Линия сращивания  
Wester n -1 станок 
 

Операция 7 
Строжка сращенных 
ламелей под склейку 
Численность операторов  
2 человека 
Станок  
Четырёхсторонний 
строгальный станок-1 
станок 

Операция 8 
Упаковка щита и отгрузка 
Численность операторов  
2 человека 
Станок  
Станок для упаковки в 
стрейч-плёнку 
 
 


